Applikationer

Pappersmasseindustri, petrokemisk industri,
offshore, livsmedel, farmaceutisk industri,
transportindustri, kemisk

industri, metallindustri, vdrmedverféring.

Material

Rostfritt stal, svart material,
nickelbaslegeringar, aluminium.

Olika standarder pa gavlar

SMS 482 (Korbbogen), DIN 28013.
SMS 895 (standard typ).

Klopper, DIN 28011 (SMS 2634).
SMS 483 (2:1). SMS 484 (plan).
Kalotter. Tallriksgavlar.

Utforande av bottenkant

Gavlar till cisterner

Diameter/tjocklek

Detta ar beroende pa den standard som
onskas, men vi klarar ner till godstjocklekar
pé 2 mm och diameter 88 mm, och uppéat

till tjocklek 10 mm i standardtillverkning och
diametrar som varierar beroende pa standard,
men c.a. 2500 mm som regel, och for vissa
utféranden upp till 8000 mm. Vart huvudfokus
ligger pa diameteromradet 500 - 2500 mm
med tjocklekar upp till och med 10 mm.

Varmebehandling

Avspéanningsglédgning sker av gavlar
i tryckkarlsstal typ P265GH.

Kantbearbetning enligt bestallarens dnskemal. For tjocklekar under 4 mm &r kanten rak.
V-fog utvandigt = K2. / V-fog invandigt = K3. / X-fog = K4. / Joggling.
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Djupet pa gavlarna &r avsett for att gaveln skall svetsas fast pa en cylinder/mantel.
Toleranser pa diameter + 1 mm. Vid joggling géller +0/-2 mm. Krysscheck for ovalitetskontroll.

Jogglad

Kvalitetssakring

Vi har ett kvalitetssystem som férsakrar att
véra kunder erhaller gavlar till sin tillverkning
av tryckkarl och cisterner som éverensstam-
mer med géllande normer och direktiv.

Vi &r certifierade enligt ISO 9001:2008 och
EN 1090. Vart material ar klassat enligt tryck-
karlsnormer/PED, och vi har full sparbarhet
och certifikat pa4 material.




SMS 482 (Korbbogen)
DIN 28013
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D=ytterdiameter mm / R=krdknings-

radie mm=0.8 xD / r=knackningsradie
mm=D/6.5=0,154 x D / s=plattjocklek ut-
géngsmaterial mm / h =0,255xD-0,635xs
h,=yttre djup av gavelande mm=h +s=
0.25xD / h=cylindrisk héjd mm=alltid storre
eller lika med 3 xs. / H=total héjd=generellt
h,+20 mm /'Y =formfaktor=1.3 Volym liter
pa den inre delen férutom den delen med rak
kant=[0,1298 x (Dy-2s)°]/[1000000] Dessa
gavlar anvandes for applikationer med héga
tryck.

SMS 895
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D =ytterdiameter mm / R=kréknings-

radie mm=D / r=kné&ckningsradie
mm=D/20=0,05xD / s=plattjocklek
utgéngsmaterial mm / h, =yttre djup av
gaveldnde mm=h +s=0.16xD / h=cylindrisk
hojd mm=alltid storre eller lika med 3,5xs
H=total htjd=generellt h, +20 mm /Y =form-
faktor=3,1 Anvandes endast for applikationer
med laga tryck.

Klépper - DIN 28011
(SMS2634)
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D =ytterdiameter mm / R=krdkningsra-

die mm=D / r=knackningsradie mm=
D/10=0,1xD / s=plattjocklek utgangsmaterial
mm / h;=0,1935xD-0,455xs / h, =yttre djup
av gavelande mm=h +s=0.20xD / h=cy-
lindrisk héjd mm =alltid storre eller lika med
3,5xs / H=total h6jd=generellt h, +20 mm

Y =formfaktor=2,1 / Volym liter pa den inre
delen férutom den delen med rak kant=

[0,1x (Dy-2s)°]/[1000000] Anvéndes endast
for applikationer med laga tryck.

SMS 483
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D = ytterdiameter mm, R = krékningsra-

die mm=0,875xD / r=knackningsradie
mm=D/12,5=0,08 xD / s=plattjocklek
utgéngsmaterial mm / h, =yttre djup av
gaveldnde mm=h +s=0,2xD / h=cylindrisk
hojd mm=alltid storre eller lika med 3,5xs
H=total h6jd=generellt h, +20 mm /Y =form-
faktor=2,0 / Anvandes for tankar som arbetar
med férhéllandevis laga tryck.
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SMS 484
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D =ytterdiameter mm r=kné&ckningsradie eller
hérnradie i mm s =plattjocklek utgangsma-
terial mm h,=r+s H=total h6jd=generellt
h,+20 mm Rak kant vanligen 20 mm. An-
vandes till kérl som ej skall utsattas for tryck.

Tallriksgavlar och kalotter

e 2N
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D=invandig diameter inklusive 6vergangs-
radien mellan flans och kupning / R=D
h,=invéndig h6jd=0,134 x D/ H=h +s
s=tjocklek / Volym=0,054 D3

Gavlar tillverkas till kundspecifik diameter
och tjocklek. Har presenteras de vanligast
férekommande standarder pa gavlar. Har du
andra behov, var vanlig begér offert.

Vi har ett stort materiallager av svart, rostfritt
och nickelbaslegeringar. Vi kan aven leverera
konor och mantlar till dina applikationer.

Vi har vattenskéarning, plasmaskarning, laser-
skarning, klippning, bockning och rundbock-
ning, samt specialmaskiner for tillverkning

av gavlar genom kallformning (spinning eller
pressning).

Vi har unik flexibilitet i var produktion i Hjo,
vilket innebéar snabba leveranser trots kund-
specifik produktion.

Valkommen med dina férfragningar.
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