
////////////////// Gavlar till cisterner ////////

// Applikationer

Pappersmasseindustri, petrokemisk industri, 

offshore, livsmedel, farmaceutisk industri, 

transportindustri, kemisk  

industri, metallindustri, värmeöverföring.

// Material

Rostfritt stål, svart material,  

nickelbaslegeringar, aluminium.

// Olika standarder på gavlar

SMS 482 (Korbbogen), DIN 28013.

SMS 895 (standard typ).

Klöpper, DIN 28011 (SMS 2634).

SMS 483 (2:1). SMS 484 (plan).

Kalotter. Tallriksgavlar.

// Toleranser

Djupet på gavlarna är avsett för att gaveln skall svetsas fast på en cylinder / mantel.  

Toleranser på diameter ± 1 mm. Vid joggling gäller +0 / -2 mm. Krysscheck för ovalitetskontroll.

// Diameter / tjocklek

Detta är beroende på den standard som 

önskas, men vi klarar ner till godstjocklekar 

på 2 mm och diameter 88 mm, och uppåt 

till tjocklek 10 mm i standardtillverkning och 

diametrar som varierar beroende på standard, 

men c.a. 2 500 mm som regel, och för vissa 

utföranden upp till 8 000 mm. Vårt huvudfokus 

ligger på diameterområdet 500 - 2 500 mm 

med tjocklekar upp till och med 10 mm.

// Värmebehandling

Avspänningsglödgning sker av gavlar  

i tryckkärlsstål typ P265GH.

// Kvalitetssäkring

Vi har ett kvalitetssystem som försäkrar att 

våra kunder erhåller gavlar till sin tillverkning 

av tryckkärl och cisterner som överensstäm-

mer med gällande normer och direktiv.

Vi är certifierade enligt ISO 9001:2008 och 

EN 1090. Vårt material är klassat enligt tryck-

kärlsnormer / PED, och vi har full spårbarhet 

och certifikat på material.

// Utförande av bottenkant

Kantbearbetning enligt beställarens önskemål. För tjocklekar under 4 mm är kanten rak.

V-fog utvändigt = K2. / V-fog invändigt = K3. / X-fog = K4. / Joggling.
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// �SMS 482 (Korbbogen) 

DIN 28013

D = ytterdiameter mm / R = kröknings-

radie mm = 0.8 × D / r = knäckningsradie 

mm = D / 6.5 = 0,154 × D / s = plåttjocklek ut-

gångsmaterial mm / h0 = 0,255 × D – 0,635 × s / 

h1 = yttre djup av gavelände mm = h0 + s = 

0.25 × D / h = cylindrisk höjd mm = alltid större 

eller lika med 3 × s. / H = total höjd = generellt 

h1 + 20 mm / Y = formfaktor = 1.3 Volym liter 

på den inre delen förutom den delen med rak 

kant = [0,1298 × (Dy – 2s) 3] / [1 000 000] Dessa 

gavlar användes för applikationer med höga 

tryck.

// SMS 895

D = ytterdiameter mm / R = kröknings-

radie mm = D / r = knäckningsradie 

mm = D / 20 = 0,05 × D / s = plåttjocklek 

utgångsmaterial mm / h1 = yttre djup av 

gavelände mm = h0 + s = 0.16 × D / h = cylindrisk 

höjd mm = alltid större eller lika med 3,5 × s / 

H = total höjd = generellt h1 + 20 mm / Y = form-

faktor = 3,1 Användes endast för applikationer 

med låga tryck.

// Klöpper – DIN 28011 

(SMS2634)

D = ytterdiameter mm / R = krökningsra-

die mm = D / r = knäckningsradie mm = 

D / 10 = 0,1 × D / s = plåttjocklek utgångsmaterial 

mm / h0 = 0,1935 × D – 0,455 × s / h1 = yttre djup 

av gavelände mm = h0 + s = 0.20 × D / h = cy-

lindrisk höjd mm = alltid större eller lika med 

3,5 × s / H = total höjd = generellt h1 + 20 mm / 

Y = formfaktor = 2,1 / Volym liter på den inre 

delen förutom den delen med rak kant =  

[0,1 × (Dy – 2s) 3] / [1 000 000] Användes endast 

för applikationer med låga tryck.

// SMS 483

D = ytterdiameter mm, R = krökningsra-

die mm = 0,875 × D / r = knäckningsradie 

mm = D / 12,5 = 0,08 × D / s = plåttjocklek 

utgångsmaterial mm / h1 = yttre djup av 

gavelände mm = h0 + s = 0,2 × D / h = cylindrisk 

höjd mm = alltid större eller lika med 3,5 × s / 

H = total höjd = generellt h1 + 20 mm / Y = form-

faktor = 2,0 / Användes för tankar som arbetar 

med förhållandevis låga tryck.

// SMS 484

//////////////////////////////////////////

JACQUET Sverige /

Sveavägen 33

SE // 54450 Hjo

T +46503 12030

F +46503 12742

www.myjacquet.com/sverige

j.sverige@myjacquet.com

D = ytterdiameter mm / r = knäckningsradie eller 

hörnradie i mm / s = plåttjocklek utgångsma-

terial mm / h1 = r + s / H = total höjd = generellt 

h1 + 20 mm / Rak kant vanligen 20 mm. / An-

vändes till kärl som ej skall utsättas för tryck.

// Tallriksgavlar och kalotter

D = invändig diameter inklusive övergångs-

radien mellan fläns och kupning / R = D / 

h0 = invändig höjd = 0,134 × D / H = h0 + s / 

s = tjocklek / Volym = 0,054 D³

///////////////////////////////////////////////////////////

Gavlar tillverkas till kundspecifik diameter 

och tjocklek. Här presenteras de vanligast 

förekommande standarder på gavlar. Har du 

andra behov, var vänlig begär offert. 

Vi har ett stort materiallager av svart, rostfritt 

och nickelbaslegeringar. Vi kan även leverera 

konor och mantlar till dina applikationer.

Vi har vattenskärning, plasmaskärning, laser-

skärning, klippning, bockning och rundbock-

ning, samt specialmaskiner för tillverkning 

av gavlar genom kallformning (spinning eller 

pressning).

Vi har unik flexibilitet i vår produktion i Hjo, 

vilket innebär snabba leveranser trots kund-

specifik produktion.

Välkommen med dina förfrågningar.
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